The content of German reference DE 2807196 Al imy be summarised as 
follows: 

DE 2807196 shows a metallic shaft smi^ounded by an protecting tube. The inner 
surface of this tube is equipped with a cladding made of plastic material- 
Furthennare, metallic shafts arc shown with an acoustilcany damping external 
cladding, in particular textile flocks. 
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1 J Schutzschlauch zur Aufnahme einer biegsamen Welle, wobei 
im Innem des biegsam ausgebildeten metallischen Schutz- 
schlauches sine Kunststof f schicht aufgebracht ist, 
dadurch gekennzeichnei: , dass der Schutzschlauch (3) einen 
auf seiner gesamten Mantelflaclie mit einer Kunststof fbe- 
schichtung (2) versehenen, gewendelten Profildraht (1) 
aufweist . 

2. Schutzschlauch nach Anspnich 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass der Profildralit (1) einen rechteckf ormigen Querschnitt 
aufweist und mit einer Uber der gesamten Mantelflache gleich- 
mSssig dicken Kiinststof fbeschichtung (2) versehen ist, 

3. Schutzschlauch nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzelchnet, 
dass der gewendelte beschichtete Profildraht (1) mit einem 
durchgehenden Schlauchiiberzug (5) aus Kunststoff versehen ist, 

4. Schutzschlauch nach einem der Ansprliche 1 bis 3, dadurch 
^ekennzeichnet , dass der Profildraht (1) mit einem abrieb- 
festen, thermoplastischen Kunststoff beschichtet ist. 
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Schutzschlaucli zur Aufnahme einer biegsamen Welle 



Die Erfindung betriffi: einen Scliutzschlauch zur Aufnahme einer 
biegsamen Welle, wobei im Innern des biegsam ausgebildeten 
metallischen Schutzschlauches eine Kunststoff schich-t aufge- 
bracht ist, 

Derartige bekannte biegsame Wellen mit Schutzschlauchen werden 
fUr verschiedene Fembedienungszwecke eingesetzt, urn Dreh-, 
Schub- Oder Zugbewegungen von einer Antriebswelle auf ein f em- 
zubedienendes Teil zu iiber-tragen, Insbesondere werden solcbe 
in Schutzschlauchen untergebrachten biegsamen Wellen benutzt, 
urn eine Drehbewegung von einem Getriebe auf ein Tachometer 
weiterzuleiten . 

Urn die biegsame Welle moglichst gerauschfrei in dem Schutz- 
schlauch zu flihren, ist es bei einem Schutzschlauch mit bieg- 
samer Welle der eingangs genannten Gattung bereits bekannt, dass 
auf der Welle und/oder im Innern des Schutzschlauches eine weich- 
elastisch fedemde, blirstenahnliche Schicht befestigt ist. Um 
eines der genannten Elemente mit der btirstenahnlichen Schicht 
zu vers eh en, wird auf dem Element zunachst eine relativ diinne 
Schicht aus einem schnellhartenden Klebstoff fliissig aufgebracht. 
Zur Befestigung der Vielzahl elastischer Fasern auf der gewiinsch- 
ten Oberflache des Elements, die mit dem Klebstoff versehen ist, 
wird das Element nach einem elektrostatischen Beflockungsverf ahren 
mit den Fasern in der Weise versehen, dasig diese radial zur 
Wellenachse gerichtet sind. - Dieser bekannte Schutzschlauch 
mit biegsamer Welle zeichnet sich zwar durch Gerauscharmut, 
insbesondere durch eine ausreichende K5rperschalldammung zwischen 
der Welle und dem Schutzschlauch aus, jedoch ist die Herstellung 
des beflockten Elements verhaltnismassig aufwendig. 



Zum Stand der Technik gehSrt auch ein Schutzschlauch zur Aufnahme 
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einer Welle der eingangs genannten Gattung, die die Besonder- 
heit aufweis"b, dass sowohl auf der Welle als auch im Innem 
des biegsamen metallischen Schutzschlauches eine Kunststoff- 
schicht aufgebracht ist. Diese Kunststof fschichten soil en 
die Reibung zwischen Welle und Schutzschlauch, der auch zur 
FUhrung der Welle dient, vermindem, aber auch eine sonst 
haufig auftretende Gerauschbildung dampren* - Dieser bekannte 
Schutzschlauch mit biegsamer Welle hat sich jedoch in einigen 
Fallen als noch nicht geniigend gerauschmindernd erwiesen. 
Abgesehen davon bedingen die kombinierten Beschichtungen der 
Imienseite des Schutzschlauches und der biegsamen Welle noch 
einen so betrachtlichen zusatzlichen Aufwand, dass der Einsatz 
dieses Schutzschlauches mit biegsamer Welle aus wirtschaftlichen 
Grunden nicht fur alle Anwendungsfalle in Prage kommen kann. 

Dervorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, unter 
Vermeidung der Nachteile der bekannten Schutzschlauche mit 
biegsamer Welle einen Schutzschlauch zur Aufnahme einer bieg- 
samen Welle der eingangs genannten Gattung zu schaffen, der 
sich durch eine ausreichende Gerauschdampf\ing und besonders 
niedrigem Herstellungsaufwand auszeichnet. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemass fur einen Schutzschlauch 
zur Aufnahme einer biegsamen V7elle der eingangs genannten 
Gattung dadurch gelost, dass der Schutzschlauch einaiauf seiner 
gesamten Mantelflache mit einer Kunststof fbeschichtung versehenen,, 
gewendelten Profildraht aufweist. 

Der erf indungsgemass e Schutzschlauch wird in der Weise herge- 
stellt, dass zunachst der Profildraht auf seiner gesamten 
Mantelflache mit einer Kunststof fbeschichtung versehen wird. 
Vor der Beschichtung braucht der gewalzte Profildraht nicht 
bearbeitet zu werden/ vielmehr kann der Profildraht noch seine 
Naturwalzkanten aufweisen, was sogar vorteilhaft ist, um eine 
besonders sichere Verahkerung der Kunststof fbeschichtung zu 
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erzielen. Der beschlchtete PiDfl.ldraht wird anschl less end 
in der Weise gewendelt, dass sich zwischen den einzelnen 
¥indungen ein Abstand befindet, urn die Biegsamkei*t des 
Schu-fczschlauches zu gewahrleisten. 

Die Flxierung der Windungen des VJendels erfolgt dann vor- 
zugsweise in der ¥eise, dass der gevrendelte beschicli"tete 
Prof ildraht mit einem durchgehenden sChlauchiiberzug aus 
Kims ts toff versehen ist. 

Der erfindungsgemasse Scliutzsclilauch zeiclmet; sich durch 
besondere Vrirtschaftlichkeii: aus, da ein besonders okonomisch. 
herstellbarer Profildraht mit einer Beschichtung, die im 
Tauchverf ahren aufgebracht werden kann, verwendet wird. 
Zugleich ist die Schalldanimung gegenuber vergleichbaren 

SchutzschlMuchen, die auf der Innenseite elne Kunststof f - 
schicbt aufweisen, verbessert, da der Profildralit vollstandig 
ummantelt ist, v/odurch das Schwingungsverhalten verbessert 
wird und die Schallabstrahlung gedampft wird. 

Im einzelnen ist der Schutzschlaucb vorteilhaf t so . ausge- 
bildet, dass der Profildraht einen rechteckf ormigen Querschnitt 
aufweist und mit einer iiber der gesamten Mantelflache gleich- 
massig dicken Beschichtung versehen ist. 

Mit diesem Profildraht ist eine besonders rationelle Her- 
stellungsweise moglich. Durch die tiber der gesamten Mantel- 
flache gleichmassig dicke Beschichtung des rechteckf ormigen 
Querschnitts ergibt sich eine grosstmogliche Auflageflache ftir 
die biegsame Welle, die somit sicher gefuhrt ist und infolge 
der grossflSchigen Auflage einen nur verhaltnismassig geringen 
Verschleiss an alien Stellen auf der Innenseite des Schutz- 
schlauches hervorruft. 

Der Profildraht wird zweckmassig mit einem abriebf esten thermo- 
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plastischen Kunststoff beschichtet • 

Als Beschichtungswerkstoff e kommen Polyamid 6, aber auch 
Polyathylen oder Polyvinylchlorid in Frage, 

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erf indung wird im folgenden 
anhand einer Zeichnung mit drei Figuren erlautert. Es zeigt: 

Fig. 1 den verwendeten beschichteten Profildraht in einem 
s"bark vergrosserten Querschnitt, 

Fig. 2 einen Schutzschlauch, der unter Verwendung des 

Prof ildrahtes nach Fig. 1 hergestellt ist, in einem 
Lahgsschnit-t- in einem schwacheren Vergrosserungsfaktor 
und 

Fig. 3 einen Querschni-fct durcb den S chut zschl auch nach 
Fig. 2. 

Aus Fig* 1 ist ersichtlich, wie ein im Querschnitt rechteck- 
formiger Profildraht 1, der aus Stahl besteht, auf seiner 
gesamten Mantelflache mit einer gleichmassig starken Kunst- 
stof fbeschichtung 2 versehen ist. Als Kunststoff wird im vor- 
liegenden Fall Polyamid 6 verwendet. Die Kunst stof fbeschichtung 
erfolgt auf dem Profildraht 1, der noch seine Naturv/alzkanten 
auf we ist. 

Aus den Pig. 2 und 3 kann entnommen werden, wieMer Profildraht 
mit Kunststoffbeschichtung zu einem Schutzschlauch 3 gewendelt 
ist, wobei zwischen den einzelnen Windungen des VJ'endels Zwi- 
schenraume 4 verbleiben. Uber den Wendel des Schutzschlauches 
ist ein durchgehender Schlauchiiberzug 5 ebenfalls aus einem 
Kunststoff aufgebracht. Der Schlauchiiberzug legt die Vfindungen 
des Schutzschlauches gegeneinander fest, jedoch nur insoweit, 
als der Schutzschlauch biegbar und riickfedernd bleibt. 
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In den Innenraum 6 des Schu-fczschlauches 3 kann eine iibliche 
biegsame Welle, die aus mehreren iibereinandergewickelten Dralit- 
lagen besteht, eingeschoben werden. 
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